
 

 

 
 

 
コンクリート製品製造技能実習評価試験 

製作等作業試験 

専門級 

【概要】 
 

※ 試験時の注意事項を別に公表しています。 

 

 

課題
か だ い

１ 安全
あんぜん

衛生
えいせい

  （標 準
ひょうじゅん

時間
じかん

： － 分
ぶん

、  打
うち

切
きり

時間
じかん

： － 分
ぶん

） 

 

（１）作業
さぎょう

の前
まえ

に、服装
ふくそう

と保護
ほ ご

具
ぐ

着用
ちゃくよう

の確認
かくにん

をします。 

 

（２）試験
しけん

監督者
かんとくしゃ

は、課題
かだい

２から課題
かだい

５の作業
さぎょう

時間
じかん

内
ない

にも、作業
さぎょう

に合
あ

った保護
ほ ご

具
ぐ

の着用
ちゃくよう

、

安全
あんぜん

 な作業
さぎょう

などの確認
かくにん

をします。 

                                         

 

課題
か だ い

２ 脱
だっ

 型
けい

 （ 標 準 時 間
ひょうじゅんじかん

：10分
ぷん

  打切時間
うちきりじかん

：15分
ふん

 ） 

 

次
つぎ

の作業
さぎょう

手順
てじゅん

に 従
したが

って、脱型
だっけい

を 行
おこな

いなさい。 

≪ 作業
さぎょう

手順
てじゅん

 ≫ 

① 型枠
かたわく

側面
そくめん

にある一
ひと

組
くみ

のインサートナット
い ん さ ー と な っ と

のボルト
ぼ る と

を外
はず

す。 

② 型枠
かたわく

のボルト
ぼ る と

とナット
な っ と

を外
はず

す。 

③ 外型枠
そとかたわく

を取
とり

外
はず

す。 

④ 型枠
かたわく

から製品
せいひん

を取出
とりだ

し、パレット
ぱ れ っ と

等
とう

に転地
てんち

（置
お

き直
なお

す）する。 

⑤ すべての作業
さぎょう

が完 了
かんりょう

したら、試験監督者
しけんかんとくしゃ

に報告
ほうこく

する。 
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課題
か だ い

３ 仕上
し あ

げ（手直
てなお

し） （ 標 準 時 間
ひょうじゅんじかん

：10分
ふん

  打切時間
うちきりじかん

：15分
ふん

 ） 

 

次
つぎ

の作業
さぎょう

手順
てじゅん

に 従
したが

って、仕上
し あ

げ（手直
てなお

し）を 行
おこな

いなさい。 

なお、①と②の順序
じゅんじょ

は問
と

いませんので、どちらが先
さき

でもよいです。 

≪ 作業
さぎょう

手順
てじゅん

 ≫ 

① 脱型
だっけい

した製品
せいひん

のバリ
ば り

を取
と

る。 

② 気泡
きほう

に見立
み た

てた製品
せいひん

の窪
くぼ

みを手直
てなお

しする。 

③ すべての作業
さぎょう

が完
かん

了
りょう

したら、試験
しけん

監督者
かんとくしゃ

に報告
ほうこく

する。 

                                         

 

課題
か だ い

４ 成形準備
せいけいじゅんび

 （ 標 準 時 間
ひょうじゅんじかん

：20分
ふん

  打切時間
うちきりじかん

：25分
ふん

 ） 

 

次
つぎ

の作業
さぎょう

手順
てじゅん

に 従
したが

って、成形
せいけい

準備
じゅんび

を 行
おこな

いなさい。 

なお、②から⑧の順序
じゅんじょ

は問
と

いませんが、前後
ぜんご

を間違
まちが

えてはいけないものがあります。 

≪ 作業
さぎょう

手順
てじゅん

 ≫ 

① 型枠
かたわく

の掃除
そうじ

をする。 

② 剥離剤
はくりざい

を吹
ふ

き付
つ

ける。 

③ 余分
よぶん

な剥離剤
はくりざい

を拭
ふ

き取
と

る。 

④ インサートナット
い ん さ ー と な っ と

を型枠
かたわく

側面
そくめん

の図面
ずめん

で指定
してい

された場所
ばしょ

にセット
せ っ と

しボルト
ぼ る と

で固定
こてい

す

る。 

⑤ 一層
いっそう

鉄筋
てっきん

格子
こうし

の図面
ずめん

で指定
してい

された場所
ばしょ

に、図面
ずめん

で指定
してい

された 形 状
けいじょう

と個数
こすう

の 

スペーサー
す ぺ ー さ ー

とキャップ
き ゃ っ ぷ

を取付
とりつ

ける。 

⑥ 一層
いっそう

鉄筋
てっきん

格子
こうし

を型
かた

枠
わく

内
ない

に適切
てきせつ

な方向
ほうこう

で配置
はいち

する。 

⑦ 型枠
かたわく

にボルト
ぼ る と

とナット
な っ と

を取付
とりつ

け、仮
かり

締
じ

めする。 
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⑧ 型枠
かたわく

に隙間
すきま

が無
な

くなるよう、ボルト
ぼ る と

とナット
な っ と

を増
ま

し締
じ

めする。 

⑨ すべての作業
さぎょう

が完 了
かんりょう

したら、試験
しけん

監督者
かんとくしゃ

に報告
ほうこく

する。 

                                                                                 

 

課題
か だ い

５ コンクリート
こ ん く り ー と

の成形
せいけい

 （ 標 準 時 間
ひょうじゅんじかん

：10分
ふん

  打切時間
うちきりじかん

：20分
ふん

 ） 

 

次
つぎ

の作業
さぎょう

手順
てじゅん

に 従
したが

って、コンクリート
こ ん く り ー と

の成形
せいけい

を 行
おこな

いなさい。 

≪ 作業
さぎょう

手順
てじゅん

 ≫ 

① スコップ
す こ っ ぷ

などで型
かた

枠内
わくない

にコンクリート
こ ん く り ー と

を打
う

ち込
こ

む。 

② 振動機
しんどうき

（バイブレーター
ば い ぶ れ ー た ー

）等
とう

でコンクリート
こ ん く り ー と

を締
し

め固
かた

める。 

③ コンクリート
こ ん く り ー と

の成形
せいけい

面
めん

のこて仕上
し あ

げを行
おこな

う。 

⑨ すべての作業
さぎょう

が完 了
かんりょう

したら、試験
しけん

監督者
かんとくしゃ

に報告
ほうこく

する。 
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（べっし
Besshi

） 

 

図
ず

  試験
しけん

で使用
しよう

する型枠
かたわく

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

備考 １．①～③は、模擬
も ぎ

欠陥
けっかん

の位置
い ち

を示
しめ

す。 

（①：気泡
きほう

、②：角
かど

欠
か

け、③
３

：バリ
ば り

） 

 

２．型枠
かたわく

と台
だい

を止
と

めるボルト
ぼ る と

とナット
な っ と

は外
はず

さない。 

 

① 

② 
③ 

ボルト
ぼ る と

・ナット
な っ と

（M12ほか） 

10 か所
しょ
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図　名

１／５ 日　付

一般社団法人　全国コンクリート製品協会

技 能 実 習 評 価 試 験 委 員 会

100

2
5
0

400

1
0
0

しょきゅう　　かたわくさいず：250×400×100ｍｍ　かたわくしつりょう：24kgていど

 Syokyu        Katawakuzu Saizu                   Katawaku Shitsuryou     Teido

Insatonatto yo Ana
M16インサートナットようあな

ボルトナットM12
Boruto Natto

10かしょ
Kasyo

きほう　に　にせた　とっき
Kiho   ni   niseta Tokki

コンクリート製品製造技能評価試験

1
0
0

R010001R

りょうがわ

ボルトナットM12
Boruto Natto

10かしょ
Kasyo

400

M12インサートナットようあな
Insatonatto yo Ana

Ryougawa

4かしょ
Kasyo

kirikaki   Kasyo
きりかき　1かしょ

かどかけ　に　にせた
Kadokake　ni  niseta

bari
バリ

バリ
bari

図 番

縮　尺

「ボルト径を変更する場合あり」
ぼるとけい へんこう ばあい

一般級　製作等作業試験

P２２０１－１
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表
　
側

ｔ＝ 100 ｔ＝100

ａ
＝
2
5
0

ｂ＝400

Ｍ12インサートナット

Ｓ1：Ｄ13×4

Ｓ2-1：Ｄ10×2
Ｓ2-1：Ｄ10×2

Ｓ1：Ｄ13×4

キャップ

スペーサー

インサートナットＭ12×50

気泡

Ｓ2-2：Ｄ10×1

Ｓ1：Ｄ13×4

Ｓ2-1、S2-2

Ｓ2-2：Ｄ10×1

図　名

１／５ 日　付

コンクリート製品製造技能評評価試験

一般社団法人　全国コンクリート製品協会

技能 実習評 価 試 験 委 員 会

専 門 級 　 実 技 作 業 試 験

商品番号　15070　ＳＫ13×10-110　4か所

富国石油　チューリップＳＫ（Ｄ13×10平打ち用）

富国石油　防錆キャップ

商品番号　12167　キャップＤ10-25-15　4か所

【スペ－サー例】

【インサートナット例】

左側面
ひだりそくめん

せんもんきゅう しんぐるてっきん

・専門級：シングル鉄筋　及び　インサートナット　バリ取り・気泡の手直し
および いんさーとなっと ばり　とり きほう てなお

表　側
おもてがわ

ひだりそくめん

右側面

バリ
ばり

バリ
ばり

バリ
ばり

バリ
ばり

きほう

いんさーとなっと

（裏から見る。）
きゃっぷ うら み

いんさーとなっと

表　側
おもてがわ

いんさーとなっと

お
も
て
が
わ

図 番

縮　尺

手
が
か
り
大

て
が
か
り
だ
い

手
が
か
り
小

て
が
か
り
し
ょ
う

ジャパンライフ　Ｐインサート　Ｍ12×50

Ｐ２２０１－２

インサートナットＭ12×50

すぺーさー

「ボルト径を変更する場合あり」
ぼるとけい へんこう ばあい
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